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*Iﬂsll[ Messuhren

Code Reichweite 1. Dieses Produkt dient zur schnellen Go/No-Go-Priifung in der Serienfertigung.
2184-25WC 0-25mm 2. Wahlen Sie vor der Messung den passenden Messblock zur Kalibrierung des Messgerats aus:

--- Bringen Sie die Messuhr an und reinigen Sie die Messflachen und den Messblock mit einem
2184-50WC 0-50mm weichen Tuch.

--- Loésen Sie die Sicherungsmutter, legen Sie den Messblock zwischen die beiden Messflachen
2184-100WC 50-100mm und drehen Sie die Einstellmutter. Wenn die beiden Messflachen den Messblock beriihren,
2184-150WC 100-150mm dreh?n S.ie die Ei'nsteIImL'Jtter wgiter, bis die Messspindel bis .zur Halfte des Rﬂckzugsyvegs

gedrickt ist, und ziehen Sie die Sicherungsmutter fest. Stellen Sie den Messwert auf Null ein.
2184-200WC 150-200mm --- Das Messgeréat sollte regelmaRig Uberprift werden, um sicherzustellen, dass es korrekt auf Null

eingestellt ist.

3. Messung:

--- Verwenden Sie den Auflagetisch, um die Position fir die Massenmessung festzulegen.

--- Betétigen Sie den Rickzughebel, legen Sie das Werkstlck auf den Auflagetisch, lassen Sie den
Rickzughebel los, schitteln Sie das Werkstlick leicht, und sorgen Sie dafir, dass das Werkstiick
vollstandig Kontakt mit den beiden Messflachen des Messgerats hat.

--- Lesen Sie das Messergebnis ab.

--- Entfernen Sie das Werkstlick nach Abschluss der Messung.
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4. Nach dem Gebrauch sollte die Lehre gedlt werden, um Rostbildung zu verhindern.

5. Optionales Zubehdr: Messuhren und digitale Anzeigegerate.

1-Messuhr (nicht im Lieferumfang enthalten)
2-Arbeitsspindel

3-Auflagetisch

4-Einstellspindel

5-Einstellmutter

6-Sicherungsmutter

7-Ruckzuggriff
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